
 .جهت انتقال اندازه قطر داخلی از چه نوع پرگاری استفاده می شود

 پرگلر -۱

 پرگار پاشنه ای -۲

 پرگار داخلی -۳

 ☑ پرگار خارجی -۴

 .درجه از چه نوع گونیا استفاده می شود ۰۹و  ۴۴جهت کنترل زوایای 

 گونیا مرکزیاب -۱

 گونیا ساده -۲

 ☑ گونیا فارسی -۳

 گونیا لبه دار -۴

 .علت چپ و راست بودن دندانه تیغ اره چیست

 جهت جلوگیری از شکسته شدن تیغ اره -۱

 ☑ .برای اینکه تیغ اره براحتی بتواند در شیار بریده حرکت کند -۲

 جهت خنک شدن سریع تیغ اره -۳

 ۳و۱ -۴

 .مقدار حجم براده برداری در کدامیک از قلاویزها بیشتر می باشد

 ☑ قلاویز پیش رو -۱

 لاویز میان روق -۲

 قلاویز پس رو -۳

 تمام موارد -۴



 :علت شکستن مته

 کج قرار گرفتن مته بر روی قطعه کار -۱

 بار بیش از حر بر مته وارد کردن -۲

 محکم نبئدن مته به سه نظام -۳

 ☑ همه موارد -۴

 :قسمتهای مختلف مته عبارت است از

 طول مته و ساق مته -۱

 ☑ مت مارپیچ با دو لبه برنده، ساق متهنوک مته و زاویه رأس آن، قس -۲

 درجه، طول و نوک مته ۱۱۱زاویه  -۳

 ساق استوانه ای، مخروطی، چهار گوش -۴

 .اگر بخواهیم فولاد نرم را از فولاد سخت با سوهان تشخیص دهیم

 ☑ فولاد نرم براده برداری بهتر می شود -۱

 فولاد سخت بهتر براده برداری می شود -۲

 هر دو به یک اندازه براده برداری می شوند -۳

 با سوهان نمی توان این کار را انجام داد -۴

 :گام دندانه تیغ اره یعنی

 ☑ فاطله رأس یک دندانه تا رأس دندانه بعدی -۱

 اندازه تیغ اره -۲

 ضخامت تیغ اره -۳

 اندازه عرض تیغ اره -۴



 .رعایت کرداز نکات مهمی که در موقع بستن کاربه گیره باید 

 به تناسب گیره باید به نوع کار توجه کرد -۱

 قبل از استفاده از گیره آنها را از نظر نداشتن لقی و محکم بودن آن روی میز کار امتحان نمود -۲

 .قطعات نازک را برای جلوگیری از ارتعاش و ایجاد سر و صدا باید حتما کوتاه بست -۳

 ☑ تمام موارد -۴

  

 :چ شکسته یا بریده از داخل سوراخ قطعات کاربرای در آوردن پی

 از قلاویز چپ گرد استفاده می شود -۱

 از قلاویز راست گرد استفاده می شود -۲

 ☑ .از مته و قلاویز چپ گرد استفاده می شود -۳

 .از قلم لب پران می توان استفاده نمود -۴

 :اندازه اسمی سوهان عبارت است از

 ☑ ال آناز سر سوهان تا شروع دنب -۱

 از سر سوهان تا انتهای دنباله آن -۲

 از سر سوهان تا انتهای دسته -۳

 از سر سوهان تا انتهای آج های سر سوهان -۴

 دانلود رایگان کتاب دریل کار و اره کار

 :فاصله ای که بین دو شیار مارپیچ مته می ماند

 نوک مته -۱

 ☑ جان مته -۲



 ساق مته -۳

 زاویه مته -۴

 :انواع کمان اره دستی عبارت است از

 کمان اره ثابت -۱

 ☑ کمان اره متغیر -۲

 کمان اره ثابت متغیر -۳

 هیچکدام -۴

 .برای برطرف کردن براده از داخل آج های سوهان از کدامیک از وسایل یا ابزار استفاده می شود

 سوزن خط کش -۱

 کمان اره متغیر -۲

 ☑ برس های سیمی مخصوص -۳

 روغن -۴

 .فاز مته به کدام قسمت از مته گفته می شود

 نوک مته -۱

 ☑ برجستگی نازکی که در کنار شیارهای مارپیچ مته ها وجود دارد -۲

 ساق مته -۳

 مارپیچ مته -۴

  

 :برای سوراخکاری قطعات آلومینیوم بهتر است هنگام کار از مایع خنک کننده

 ☑ نفت استفاده شود -۱



 روغن استفاده شود -۲

 صابون استفاده شود آب -۳

 آب استفاده شود -۴

برای محافظت از نوک وسایل نوک تیز خط کشی مانند خط کش و پرگار و جلوگیری از بروز سانحه پس از استفاده بهتر است 

 .کدامیک از اعمال زیر را انجام داد

 در نوک آنها پارچه ضخیم می گذاریم -۱

 ☑ درنوک آنها چوب پنبه قرار می دهیم -۲

 دون حفاظ در جیب قرار می دهیمب -۳

 .همانطور بر روی میز کار قرار می دهیم تا موقع نیاز استفاده نماییم -۴

  

 .در گره ها زاویه برش را با چه علامتی نشان می دهند

 آلفا -۱

 بتا -۲

 گاما -۳

 ☑ دلتا -۴

 .حسن مته برگی نسبت به مته های جدید چیست

 اقتصادی بودن کار با این نوع مته ها و احتیاج به زمان کم برای سوراخ کاری -۱

 براده برداری براحتی انجام می پذیرد -۲

 .بسیار دیر گرم می شود -۳

 ☑ سادگی تولید و ارزان بودن آن -۴

  



 .اگر هنگام تیز کردن مته رأس مته خارج از مرکز باشد چه پی آمدی دارد

 ☑ ر از اندازه اسمی مته ایجاد می شودقطر سوراخ بزرگت -۱

 قطر سوراخ کوچکتر از اندازه اسمی مته ایجاد می شود -۲

 مقطع سوراخ کاملا خواد شد -۳

 هیچکدام -۴

 .اگر هنگام تیز کردن مته زوایای لبه های برنده نسبت به محور مته نامساوی باشد چه پی آمدی دارد

 .سطح مقطع براده ها نا مساوی می شود -۱

 .باعث کم شدن زاویه گوه می شود -۲

 .باعث زیاد شدن زاویه گوه می شود -۳

 ☑ .فقط یکی از لبه های بریده عمل براده برداری را انجام می دهد -۴

  

 .اگر هنگام قلاویز کاری محور قلاویز کاملا منطبق بر محور سوراخ نباشد چه اتفاقی می افتد

 .باعث کج شدن دندانه ها می شود -۱

 .اعث عدم تعادل نیروی برش می شودب -۲

 .امکان شکستن قلاویز وجود خواهد داشت -۳

 ☑ همه موارد-۴

 


